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10 Die Erfindimg betrifft ein Verfahren zum Aufbringen eines schweiBbaren 
Korrosionsschntzuberzugs auf eiae tnetallische Unterlage, insbesondere ein 
Karosserieblech fur die Automobiliadustrie, sowie ein Beschichtungsgemisch zur 
IXurchflihruiig dieses Verfahrens. 

15 SchweiBbare S chutzub erzuge der genannten Art auf Basis anorganischer 
Pigrrieatpartikel und organischer Polymerer siad bekatmt und zum Beispiel in der 
DE-C 34 12 234 bescbrieben. 

In der EP-B 298 409 siad derartige Uberztige fur Stahlblech bescbrieben, die eiae 
20 Schicht aus Kieselsaure und einer gehSrteten arganischea Matrix aufweisen 7 die 
durch thennische Vemetzung aus einem Epoxidharz und einem mehrwertigen 
Isocyanat erhalten wordea ist 

la der EP-C 344 129 sind ahnliche "Obeiziige bescbrieben, die durch Harten von 
25 Bpoxidbarzen mittels Aminen, Melaminen, Pbenolharzen und dgL erhalten 
•• werden. - - .-, * 

In der EP-A 761 320 werden beschichtete Stahlbleche beschrieben, die eine 
organische Schutzschicht tragen, die durch elektrolytische Polymerisation von 
30 ionogenen polytnerisierbaren organischen Verbindungen aus waBriger Losung 
erzeugt wordea ist. 
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In der BP-A 659 855 wird ein waBriges Oberzugsgemisch beschrieben, aus dem 
hartbare Rostschutzuberziige abgeschieden werden konnen. 

Alle diese bekannten Uberzugsgeraische enthalten orgatrische oder waBrige 
5 LOseraittel, die nach dem Aufbringen verdampft werden mussen. Die Oberziige 
erfordern zur Brzielung einer dauerhaften Resistenz gegen ChegrikaJien und 
Witter ungs einfluss e sowie eines ausreichenden Rostschutzes einer Hartung durch 
Erwarmea. Das hat den Nachteil eines haheren Energieverbrauchs und der Gefabr 
der Abgabe fhichtiger Bestandteile durch Verdarapfen an die Umgebung, Auch 
10 neigen chemische vernetzte Polymeruberzuge haufig zum Versproden. 

Das bedeutet, dafi die in bekannter Weise mit einem theiraisch. geharteten 
organischen Uberzug versehenen Stahlbleche nur in begrenztem Mafie verformbar 
sind, zum Beispiel durch Tiefcdehen oder Abkanten. Hierzu ist zumeist eine 
15 Vorbehandlung mit ZiehSl crforderlich. Die erforderlichen hohen. Hartungs- 
temperaturen kOnnen zu Gefugeveranderungen in der Unterlage fuhxen. 

Die bekannten Beschichtangsgemische enthalten haufig Zinkpulver. Derartige 
Gemische neigen zur Koirosion, diezwischen der pigmentierten Schicht und der 
20 raetaUischen, gegebenenfalls verzinkten Unterlage einsetzt Andererseits ist zur 
Brzielung einer schcweifibaren Beschichtung ein Gehalt an leitfahigen 
Bestandteilen erfbrdexlich. 

Aufgabe der Erfindung war es, ein Beschichtungsgemisch und ein Beschichtaugs- 
.25 . verfahren fur korrosions empfindliche metallische Unterlagen bereitzustellera, die 
einen korrosions- und 16s eraittelb estandigen gleitfahigen scfcweifibaren Uberzug 
liefern, der ohne Beschadigung zusammen mit der Unterlage verformt werden 
kann. 

30 Die Erfindung geht aus von einem Verfahren zum Aufbringen einer Koixosions- 
schutzschicht auf eine metallische Unterlage, bei dem auf die Unterlage eine 
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Schicht aus einem fltissigen Gemisch aufgebracht wird, das eine hartbare 
organische Substanz und eitx anorganisches Pigment enthalt, und die aufgebrachte 
Schicht gehartet wird. 

Das erfindungsgemafi e Verfahren ist dadurch gekennzeichnet> daB man ein 
Gemisch aus einem polymeren organischen Bindetnittel, einer niedermolekularen 
fltissigen, radikalisch polymerisierbaren Verbindung, einer bei Einwirkung von 
afctinischer Strahlung Radikale bildenden Verbindung und einem leitfahigen 
Pigment auf die Oberflache der Unterlage aufhringt und die aufgebrachte 
Bescbichtung so lange mit aktinischer Strahlung solcher Intensitat bestrablt, daB 
eine feste, harte, zahe korrosionsbestandige Schicht gebildet wird. 

ErfindungsgemaB wird ferner ein Beschichtungsgemisch zur DurcbJfi&rung des 
Verfahrens vorgeschlagen, das dadurch gekennzeichnet ist, daS es als wesentliche 
Bestandteile ein polymeres Bindetnittel, eine flussige, radikalisch polymerisier- 
bare Verbindung, eine Verbindung, die bei Binwirkung von aktinischer Strahlung 
Radikale bildet, und ein leitfahiges Pigment enthalt 

Als aktinische Strahlung. ist solche Strahlung zu verstehen, deren Energie zur 
Aktivierung des P olymerisations initiators ausreicht Sie sollte norxnalerweise 
mindestens die Energie bzw. die Frequenz des sichtbaren Licbts habettj bevorzugt 
wird kurzwelliges sichtbares oder ultraviolettes Licht Nafcurgem^B ist jede 
Strahlung kuizerer Wellenlange, also hoherer Energie, ebenfalls geeignet. So kann 
zum Beispiel auch Elektronenstrahlung eingesetzt werden, die den Vorteil hat, 
daB kein Photoinitiator erforderlich ist. 

Das erfindungsgemaBe Beschichtungsgemisch ist vorzugsweise frei von inerten 
fluchtigen Losemitteln, insbesondere organischen LCsemitteln oder Wasser. 

Das polymere Bindemittel ist fest und kann selbst gesattigt sein oder noch 
ungesattigte polymerisierbare Gruppen enthalten, die bei der strahlungsinitiierten 
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Polymerisation der polymerisierbaren Verbindung mit dieser reagieren und ein 
unlosliches Netzwerk bilden konnen. 



Geeignete Bindemittel sind Kondensalionsharze, Epoxyharze, Poly(meth)acrylate, 
5 Polyur ethane und andere ahnliche Polymere, zum Beispiel epoxydierte Novolake> 
Bisphenol-EpicMorhydrin-Kcnadensationsprodito und Veresterungsprodukte 
derartiger Harze oder Polymer er mit Acryl- oder Methacrylsaure. 

Die niedermolekulare monomere Verbindung enthalt mindestens eine 
10 polymerisierbare ethylenisch ungesattigte Gruppe. Urn eine moglichst gute 
Vernetzung und damit Unloslichkeit und Resistenz der Schicht gegeaftber 
Losemitteln, Chemikalien und Witterungseinfliissen zu erzielen, sollte mindestens 
ein Teil der polymerisierbaren Verbindungen mindestens zwei polymerisierbare 2 ^ 
Gruppen enthalten. Vorzugsweise ist die polymerisierbare Verbindung ein Ester 
15 ' einer a^ungesattigten Carbons aure mit einem ein- oder mehrwertigen, 
gegebenenfalls auch oligomer en Alkohol . Besonders bevorzugt werden Ester der 
Acryl- oder Methacrylsaure. Die polymerisierbaren Verbindungen konnen aufler 
Ester gruppen noch andere funktionelle Gruppen, insbesondere Ether-, Amid- oder 
Urethangruppen enthaltea Beispiel© fur geeignete polymerisierbare Ver- 
20 bindungen sind Dipropylen- und Tripropylenglykoldi(meth)aciylat, 2- 
Acetoacetyloxyethyl-methacrylat und Hexandioldiacrylact. 

Als Verbindungen, die unter Bestrahlung Radikale bilden, insbesondere 
Photoinitiatoren, sind vor allem solche geeignet, die eine staike Absorption im 

25 Spektralbereich der eingesetzten Strahlung, insbesondere des nahen ultravioletten 
oder kurzwelligen sichtbaren Liohts, also etwa im Wellenlangenbereich von 180 
bis 700 ntn, aufweisen. Geeignet sind vor allem aromatische Carbonyl- 
verbindungen und deren Derivate, wie Chinone, Ketone und der en Ketale, zum 
Beispiel Benzildimethylketal, Benzoin, substituierte Benzoine und Benzoinether, 

30 a-Aminoketone; femer mehrkemige Heterocyclen, wie Acridine, Phenazine und 
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: * 
deren Substitutionsprodukte sowie substituierte Phosphinoxide, zttm Beispiel 
Bisacylphospbinoxide. 

Urn eine vorzeitige Polymerisation der Beschichtungsgemische zu verhindern, 
5 enthalten diese gewShnlich kleine Mengen an Polymerisationsinhibitioren, zum 
Beispiel Hydrochinon und dessen Derivate und tert-Butylphenole. Derartige 
Inhibitoren sind normalerweise bereits in alien kauflichen polymerisierbaren 
Verbindungen enthalten. 

10 Die Geinische enthalten normalerweise ferner BescMchtungshilferaittel, zum 
^..^ Beispiel oberflachenaktive Substanzen, insbesondere Polysiloxane, Silane und 

^ siKciumfreie oligomere oder polymere Tenside. Sie konneu ferner Haftvermittler, 

losliche Korrosionsintabitoren, Farbstoffeund Farbpigmente enthalten. 

15 Ein weiterer wichtiger Bestandteil sind . anorganische Pigmente, insbesondere 
Korrosions- oder Rostschutzpigmente, zum Beispiel Oxide, Phosphide oder 
Phosphate von Eisen oder Aluntinium, und andere leitfahige Pigmente,- zum 
Beispiel C^phit-Gliminerpigraente. 

20 Die Mengenanteile der Bestandteile der Be^chichtungsmischung liegen itmerttalb 
der folgetiden Bereiche: 

Bindemittel: im aUgemeinen 15 bis 60, bevorzugt 20 bis 50, insbesondere 20 bis 
40 Gew.-%. 

..25 . Polymerisierbare Verbindung: im allgemeinen 20 bis j50, bevorzugt 20 bis 55, 
insbesondere 25 bis 50 Gew.-%. 

Pigment: im allgemeinen 10 bis 40; bevorzugt 10 bis 35, insbesondere 12 bis 35 
Gerw.-% t 

Photoinittator: im allgemeinen 5 bis 30, bevorzugt 8 bis 25, insbesondere 8 bis 20 
30 Gerw.-%. 
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Additive: im allgemeinen 0,1 bis 5, vorzugsweise 0,3 bis 4, besonders bevorzugt 
0,4 bis 3 Gew.-%. 

Die Beschichtungsgemische werden im allgemeinen durch Veimahlen der 
5 unloslichen Pigmentpartikel mit den librigen, loslichen Bestandteilen zu einer 
homogenen viskosen Masse hergestellt Die Viskositat sollte in einem Bereich 
liegen, der ein gleichmaBiges Aufbringen zu einer dunnen, etwa 2 bis 8 jim dicken 
Schicht erlaubt Die Viskositat kann dutch Wahl der Art und Menge vor allem des 
Bindemittels und der polymerisierbaren Vertrindung eingestellt werden. Sie liegt 
10 im allgemeinen im Bereich von 1000 bis 10000 mPas. 

Die zu beschichtende metallische Unterlage ist bevorzugt ein Band oder ein 
Blecb, das zumeist aus Stahl besteht und eine Dicke im Bereich von etwa 0,2 bis 
0,8 mm hat. Die Bandoberflache wird normalerweise elektrolytisch oder 

15 feuerverzinkt und bzw. oder chromatiert, oder einer ahnlichen Vorbehandlung 
unterworfen. Auf die deraxt yorbehandelte Oberflache wird dann die schweiBbare 
Beschichtung gemafl der Brfindung aufgebracht Das Aufbringen erfolgt 
zweckmaflig im kontinuierlichen Verfahren. Dabei durcbl&uft das Band eine 
Beschichtungs- und danach eine Hartungsstation. Die Beschichtung kann durch 

20 Bespruhen, durch SchlitzdQsen oder durch Walzen erfolgen. Die 
Walzenbeschichtung wird im aUgemeinen bevorzugt. Die Beschichtung erfolgt 
vorzugsweise bei Raumteraperatur oder bei leicht darixberliegender Temperatur, d. 
h. bei Temperaturen im Bereich von etwa 20 bis 40°C. Die Schichtdicke kann im 
allgemeinen 2 bis 8, vorzugsweise 3 bis 7 Jim betragen. Da die 

.25, ,. Beschichtungsm^sse vorzugsweise losemittelfrei ist, entspricht dies auch im 
wesentlichen der Schichtdicke der geharteten Schicht. 

Nach der Beschichtung erfolgt die Hartung, vorteilhaft im Durchlauf durch eine 
Hartungsstation. Dart wird das Band in einer Ineitgasataosphare, zum Beispiel 
30 unter Stickstoff, und in einem Abstand von wenigen Zentimetern unter einer 
S tr ahlungs quell e hindurchgefiihrt, die der gesamten Breite des Bands entspricht. 
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Die Bandgeschwindigkeit ist abhangig von Schichtdicke, Lichtempfindlichkeit 
der Schicht, Lampenabstand und Lampenleistung. Sie ist weiter davon abhangig 
ob die Bestrahlung in Luft oder aber in Stickstoff erfolgt. Sie kann nach Wunsch 
durch Anbringen von zwei oder mehreren hintereinanderliegenden Strablungs- 

5 quellen beschleunigt werden. Als Strahlungsquellen werden bevorzugt UV- 
Lichtquellen, wie Gasentiadungslanrpen, Xenonlampen oder Natriumdampf- 
lampen eingesetzt, die Emis sionsmaxima im Spektraibereich von etwa 100 bis 
700, insbesondere im Bereich von 200 bis 600 nm aufweisen. Auch Lampen, die 
im wesentlichen im kurzwelligen sichtbaren Bereich von etwa 400 bis 550 nm 

10 emittieren 7 konnen eingesetzt werden. Grundsatzlich kann auch Strahlung hoherer 
Energie, zum Beispiel Blektronenstrahlung, zur Hartung eingesetzt werden. Die 
Bestrahlung erfolgt, ebenso wie die Beschichtung, bei Umgebungstemperaturen, 
die nicht wesentlich oberhalb Raumtemp eratur , also im allgemeinen nicht 
oberhalb etwa 50°C liegen. Die bestrahlte Schichtobexflache erreicht dabei 

15 Temperaturen bis zu etwa 80°C. Wenn eine zusktzliche Nachhartung gewunscht 
wirci, kann dies durch anschlieBendes kuizzeitiges Fuhren durch einen ' 
Trockenofen, der eine Temperatur bis zu etwa 250° hat, erfolgen, wobei die 
Oberflachentemperatur des Bands bei einer Verweilzeit von 30 Sekunden etwa 
150 bis 160°C erreichea kann. Auf diese Weise kann die Koirosionsfestigkeit 

20 noch erhfiht werden; eine derartige Nachhartung ist jedoch im allgemeinen nicht 
erforderlich. 

Die Schichtzusammensetzung und die Hartungsbedingungen sind in jedem Pall so 
zu wahlen, daB eine haite, feste, korrosionsresistente Schicht erhalten wirdL, die 
25 • aber au$reichend zah ist, so daB eine Verf ormung der Unterlage, zum Beispiel des 
Stahlblechs, ohne SprOdungsrisse in der Korrosionsschutzschicht gewahrleistet 
ist 



Die Verarbeitang der Korrosionsschutzschicht nach dem erfindungsgemaBen 
30 Verfahren ermoglicht eine breite Variation der Schichtdicke innerhalb des oben 
angegebenen Bereichs. Die Schicht haftet fest und dauerhaft auf der Unterlage; sie 
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Tcann jja iiblicber Weise, zum Beispiel durch kationische Tauchlackierung, 
uberlackiert werden mid weist eine glatte, gleitfahige Oberflache auf. Bei einer 
Dicke der geharteten Schicht von 5 jam werden uber 900 SchweiUpunkte je 
Elektrode erreicht. 

5 

Bci dem Hauptanwendungsgebiet des erfindungsgemaBen Verfehrens, der 
Herstellung und Verarbeitung von Karosserteblechen fiix den Autoraobilbau, 
erfolgt die erfindungsgemaBe Bescbichtung vorteilhaft bei dem Blechhers teller 
nach der Vorbehandlung. Die Bleche sind dann koirosionsgeschutzt und koTmen 
, lo in diesem Stadium zum Weiterverarbeiter, in der Regel dem Automobilhersteller, 

transportiert und gelagert werden. Sie werden dort in gewtioschter Weise verformt 
und einer ublichen Tauchlackierung als Grundierung unterworfen. Auf diese 
Grundierung wird dann spater ein Decklack aufgebracht In der Regel kann die 
Grundierung nicht an alle Stellen des verfonnten Stahlblechs gelangen. Hier 
15 bleibt die Oberflache durch die erfindungsgemaBe Bescbichtung trotz Verfonnen 
und Schweiflen noch tamer korrosionsgeschtitzt . 

Die folgenden Beispiele eri&utem beyorzugte Ausfuhrungsformen des 
erfindungsgemaBen Verfahrens. Mengenangaben und Mengenverhaltnisse sind 
20 dabei — wenn nichts anderes angegeben ist — in Gewichtseittheiten zu verstehen. 
Die Mengen werden gewohnlich in Gewichtsteilen (GT) angegeben. 

^ ^ Beispiel 1 

Ein Gemisch aus 



25 .......... r 

20 GT ernes rait Acryls&ure veresterten Novolak-Epoxyharzes 
(Viaktin® VTE 61 52, 65 % in Tripropylengiykoldiacry- 
lat, Vianova Resins), 

30 15 GT eines aliphatischen Urethanacrylats 

(Syntholux® DRB 227, 65 %ig in Hydroxypropylmeth- 



BEST AVAILABLE COPY 



Datum 26.04.06 08:58 FAXG3 Nr: 608245 von NVS;FAXG3.I0.0201/+496971652331 vom Faxserver2 (Seite 26 von 50) 



MIT/26/APR/2006 09:00 FAX Nr. : 069-7165-2331 P. 027 



25 



A60446 



-9- 

7 ' ? ■ 

acrylat, Synthopol-Chemie), 

26,7 GT Acetoacetyloxyethyl-methacrylat 

(Lonzamon® AAEMA, Lanza AG, Basel), 

5 

8 GT magnetisierbares Eisenoxid 

(Magnets chwarz® S 0045, BASF AG), 

12 GT EisenphosphLd 
Xo (Feonrophos® HRS 2132, Occidental Chemical Corp., 

Niagara, USA), 

3 GT Aluminiumtriphosphat 

(K-White 105, Teikoku Kako Co., Osaka), 

15 

6 GT Benzildimethylketal 

(Irgacure® 651, Ciba-Geigy AG) 

1 GT Irgacure® 1 850 (Ciba-Geigy), Gemisch aus 50 % 
20 1 -Hydroacy-cyclohexyl-plieiiylketon und 50 % 

Bis(2 3 6-dim©thoxybeixzoyl-2,4 ) 4-1ri^ 
phinoxid), 



8 GT 1 -Hy droxy-cy clohexylphenylketon (Irgacure 1 84) und 
0,3 GT substituiertes Phosphinoxid (Irgaciire 819) 



wurde auf einer Walzenmuhle zwei Stunden griindlich vermahlen, bis eiae 
horaogene viskose Mischung entstanden war. Die Viskositat betrug 100 s 
30 Auslaufeeit aus einem Auslaufbecher gemaB Europaischer Norm EN ISO 2431 
(CBN). Die Mischung wurde in einer Walzenbeschichtungsvorrichtung bei einer 
Durchlaufgeschwindigkeit von 10 m/rain auf ein 30 cm breites entfettetes und 
getrockaetes Blech aus elektrolytisch vemnktemund chromatiertem Stahl von 0,5 
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mm Dicke so aufgebracht, daB eine 5 [im starke Beschichtung (6 g/rn 2 ) erhalten 
wurde. Das Blech wurde mimittelbar anschlieBend durch eine HSrtuugszone 
gefuhrt, wo es im Abstand von 8 cm unter zwei hintereinanderliegenden UV- 
Gasentladnagslampen der Firma 1ST, Typ CK-1 (galliumdotiert) und CK 
5 (quecksilberdotiert) mit einer Leistung von je 160 W/cm und Emissionsmaxima 
im Bereich von 200 bis 600 am, in ei&er Stickstoffatmosphaxe mit 3000 ppm 
Restsauerstoff bestrahlt, wobei die Oberflachentemperatur der Beschichtung 
maximal 80°C erreichte. Die gehartete Beschichtung war resistent gegen Butanon; 
das beschichtete Bledx zeigte beim Abkanten vim einen Winkel von 90° keinerlei 
10 Anzeicben fur Beschadigungen oder Risse in der Korrosiotisschntzschiclit. Die 
£ ScMchtoberfl&che war glatt und gleitfahig. Sie war aucb nach 360 Stunden 

Salzspruhtest nach DIN 50021 noch unbeschadigt und zeigte keine Anzeicben Ton 
Rotrost 

15 Beispiel 2 

Wie in Beispiel 1 beschrieben, wurde eine gehartete Rostschutzschicht auf einem 
verzinkten und chromatierten Stahlblech hergestellt. Die Beschichtungsmasse 
enthielt die folgenden Begtandteile; 

20 16 GT des in Beispiel 1 angegebenen aliphatischea Urethanacrylats 

(Syntholux), 

16 GT eines aliphatiscben Urethanacrylats 

(Viaktin^ VTB 6171, 60 % in einem cycloaliphatischen 
25 Etheraciylat, Servocure® RM-174), 

1,5 GT ungesattigter Pbosphorsaureester 

(Ebecryl® 168, UCB Chemicals, Belgien); 

30 

0,75 GT eines Trimethoxysilanderivats 
(Addid* 900, Wacker-Chemie), 
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2 GT Korrosionsinhibitor 

(Irgacor® 153, Ciba-Geigy), 

37,75 GT LonzamonAAEMA, 

1 5 GT Eisenphosphid wie in B eispiel 1 , 

5,5 GT Irgacure 1850 und 

5,5 GT Irgacure 184. 



10 



15 



Nach Beschichten und Harten wie in Beispiel 1 wurde ein korrosionsgeschtitztes 
Stahlblech mit ahnlichen Eigenschaften wie dart erhalten. 

Beispiel 3 

Es wurde wie in Beispiel 1 gearbeitet, wobei aber eitie Beschiclrtungsmasse der 
folgenden Zus ammens etzung eingesetzt wurde: 



20 20 GT eines Acrylsaureesters eines aromatischen Epoxyhanzes 

(Laromer LR 8986, BASF AG), 

20 GT des in Beispiel 2 angegebenen aliphatischen Urethanacrylats 
(ViaktinVTE6171), 

25 

0,5 GT eiaes polyetheimodifizierten Polydimethylsiloxaas 
- - (Byk®333,BykCheiuicak), * 

0,1 GT eines Folysiloxans 
30 (Daw Corning 163 Additiv, Dow Coming Corp., USA), 

20,6 GT Lonzamon AAEMA, 

10 GT Magnetschwarz S 0045 
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15 


GT 


Ferrophos HRS 2132, 


3,8 


GT 


K-WMte 105, 


2 


GT 


Irgacure 1850 und 


8 


GT 


Irgacuxe 184. 



Die Besctachtung hatte eine Dicke von 4 pm. Die Bestrahlung erfolgte an der Luft 
mit der gleichen lichtqnelle in Beispiel 1, Die DuxchlauJ^eschwindigkeit betrug 4 
m /tnin Es wurden im wesentlichen die gleichen Ergebnisse erzielt wie in Beispiel 
1. 

15 Beispiel 4 

Bs wurde wie in Beispiel 1 gearbeitet, wobei aber das Beschichtoagsgeiiiisch 
durch. die folgende Mischung ersetzt wurde: 

eines mit Acrylsaure veresterteu aromatischen Epoxyharzes 
(Viaktin BP 86, 75 % in Tripropylenglykoldiacrylat, 
Vianova)> 

Viaktin VTB 6171, wie in B eispiel 2, 
Byk333, 

eiries silikonfreien obeifl^biehaktdvea Pbiyraeren 
(Byk® 053), 

Lonzamon AABMA, 

Magaetschwarz S 0045, 

Peirophos HRS 2132 
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22 GT 



25 



10 GT 
0,5 GT 

"0,05 GT 



30 



27,45 GT 
S GT 
12 GT 
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3 GT K-WMtel05, 

1 GT Irgacure 1850 und 

5 

16 GT Irgacure 184. 
Die Ergebnisse waren ahnlich wie in den vorhergehenden Beispielen. 

10 Beispiel 5 

Es wurde wie in Beispiel 1 gearbeitet, jedoch wurde die Beschichtung mit der 
^ft-^t > folgenden Mischung vorgenommen: 



15 



17 GT Laromer LR 8986, 

17 GT ViaktinVTE6171, 

0,5 GT Byk333, 

20 0,1 GT Dow Corning 163 Additiv, 

22,9 GT Lonzamon AAEMA, 

8 GT Magnets chwarz S 0045, 

25 

17 GT Fexrophos HRS 2132, 

3,5 GT K-White 105, 

30 2 GT Irgacure 1850 und 

12 GT Irgacure 184. 
Bs wurden vergleichbare Ergebnisse wie in Beispiel 1 erhalten. 
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Patentansprache 

1. Verfahren zum Aufhringen einer gleitfahigen Koirosionsschutzschicht auf 
eine metallische Unterlage, bei dem auf die Unteriage eme Schicht aus einem 
flussigen Gemisch anfgebracht wird, das eine hartbare organische Substanz 
uad ein anorganisches Pigment enthalt, und die aufgebrachte Schicht gehartet 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Gemisch aus einem polymeren 
organischen Bindemittel, einer niedernaolekularen fliissigen, radikalisch 
polymerisierbaren Verbindung, einer bei Einwirkung von aktinischer 
Strahlung Radikale bildenden Verbindung und einem leitfahigen Pigment auf 
die Oberflache der Unterlage aufbringt und die aufgebrachte Bescbichtung so 
lange mit aktinischer Strahlung solcher Intensitat bestrahlt, daJ3 eine feste, 
harte, zahe korrosionsbestandige Schicht gebildet ^vrird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als aktinische 
' Strahlung kurzwelliges sichtbares oder ultraviolettes Licht eingesetzt vrir A 



25 



3, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekeponzeichnet, daB das Beschichtungs- 
gemisch frei von inerten Ldsemitteln ist 



4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi man ein Binde- 
mittel einsetzt, dafi selbstnoch polymerisierbare Gruppen enthalt 



30 5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die radikalisch 
polymerisierbare Verbindung ein Ester der Acryl- oder Methacrylsaure ist 
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6. Verfehren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die radikalisch 
polymerisierbare Verbindung ein Gcmisch solcher Verbindungen ist, von 
denen nrindestens ein Teil mehr als eine polymerisierbare Gruppe im Molekiil 
enthalt. 

5 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die bei Bestrahlung 
Radikale bildende Verbindung eine aromatische Keto-Verbindung ist 

8. Verfehren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtangs- 
10 mischung zu einer Schichtdicke von 2 bis 8 \im aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die zu be- 
schichtende Unterlage ein Stahlblech ist, das zuvor verzinkt und bzw. oder 
chromatiert bzw. chromatfrei varbehandelt worden ist 

15 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Beschichtung 
und Hartung in einem Arbeitsgang nacheinander kontinuierlich erfolgen. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die durch Strahlung 
20 gehartete Schicht thennisch nachgehartet wir± 

12. Beschichtungsgemisch zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB es als wesentliche Bestandteile ein polymeres 
Bindemittel, eine flussige, radikalisch polymerisierbare Verbindung, eine 

25 Verbindung, die bei Binwirkung von aktinischer Strahlung Radikale bildet, 

und ein leitfahiges Pigment enthalt 

13. Flexibles Metallblech, das elektrolytisch verzinkt und bjzw. oder chromatiert 
bzw. chromatfrei vorbehandelt und mit einer durch Strahlung geharteten 

30 orgaoischen, ein leitfahiges anorganisches Pigment enthaltenden Schicht 

beschichtet ist. 
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Zusammeiifassung 



10 




Es wird ein Verfahren zum Aufbringen einer gleitfSHgenKoirosionsschutzschicht 
auf eine metallische Unterlage beschrieben, bei dem auf die Unterlage eine 
Scbicht aus einem fitlssigen Gemisch aus einem polymexen organischen 
Bindemittel, einer niedeimolekularen flussigen, radikalisch polymerisierbaren 
Verbindung, einer bei Einwirkung von aktinischer Strahlimg Radikale bildenden 
Verbindung und einem leitf&higen Pigment auf die Oberflacbe der Unterlage 
aufgebracht wird, und die aufgebrachte Schicht so lange mit aktinischer Strahlung 
solcher Intensitat bestrahlt wird, bis eine feste, harte, zShe koirosionsbestandige 
Scbicht gebildet wird. 
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